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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX®

Wzrost udziatu automatyzacji w procesach produkcyjnych
skutkuje wiekszg doktadno$cig, wydajnoscig oraz predkoscig
pracy.

Innym waznym czynnikiem wzrostu wydajnosci produkcji jest
coraz wieksza sztywnos$¢é mechaniczna uktadow przeniesienia
napedu, czyli coraz wyzsza odporno$¢ na oddziatywanie
0golnych obcigzen dynamicznych.

Przecigzenie mechanizméw nadmiernym momentem obro-
towym z winy btedu ludzkiego, usterki mechanicznej czy
innych czynnikdw moze wystgpi¢ zupetnie nieoczekiwanie.
Jesli nie uda mu sie zapobiec, grozi to uszkodzeniem maszyn,

Cechy

Bezluzowe przenoszenie sity napedowej

Niski moment bezwtadnosci

Kompaktowa konstrukcja

Bezobstugowosc¢

Rozlgczenie cztonéw napedu w ciggu 1-3 milisekund
Proste i tatwe nastawianie granicznego momentu obroto-
wego

Ponowne potgczenie uktadu przeniesienia napedu po pet-
nym obrocie w sposéb zsynchronizowany

Sprzegta przecigzeniowe SIT dostepne sg w wykonaniu ze
sprezynami talerzowymi. W razie przecigzenia nastepuje
sprzegto roztgcza sie w ciggu kilku milisekund. Wystarczajgco
szybko, by maszyna napedzana nie ulegta uszkodzeniu.

skutkujgc przestojami produkcyjnymi, a im sg one diuzsze,
tym kosztowniejsze.

Sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® chronig przed powyz-
szymi problemami. Btyskawicznie roztgczajg strone nape-
dzajgcg od strony napedzanej w razie przekroczenia nasta-
wionego granicznego momentu obrotowego. Zabieg taki
eliminuje grozbe kosztownych awarii i przestojow produkcyj-
nych. Sprzegta przecigzeniowe naszej produkcji wyrdzniaja
sie przy tym duza sztywnoscig skretng i bezluzowag praca.
Umozliwiajg btyskawiczne przywrdcenie ruchu roztgczonej
maszyny po usunieciu przyczyn przecigzenia jej ukfadu na-
pedowego.

Zastosowania

Obrabiarki

Pakowarki

Maszyny poligraficzne
Maszyny witdkiennicze
Roboty przemystowe
Kartoniarki

Maszyny drzewne
Automatyka przemystowa

Gdy stan przecigzenia minie, sprzegto fgczy strone nape-
dzajaca z napedzang po obrocie o 360° lub, w wykonaniu
niestandardowym, w konkretnej fazie obrotu.

Wykres krzywej charakterystyki sprezyny

Sita [Nm]

Y

Zakres pracy [mm]

Regulacja momentu mozliwa jest za pomocg nakretki na-
stawczej. Sprzegta przecigzeniowe SIT sg fabrycznie nasta-
wione na roztgczenie po przekroczeniu 75% maksymalnego
momentu obrotowego. Na nakretce nastawczej i piascie
umieszczono oznaczenia utatwiajgce dobdr wiasnej nastawy.

Wersja negatywna

A

Nastawa momentu obrotowego [Nm]

Moment obrotowy [Nm]

Czas [s]

Pokazujg one minimalng i maksymalng warto§¢ momentu
obrotowego ogranicznika oraz zaznaczono kierunek, w kto-
rym obrot nakretki zwieksza i zmniejsza moment obrotowy
roztgczajgcy. Obrét nakretki nastawczej w prawo zmniejsza te
wartos¢, zas w lewo — zwieksza j3.

Piasta

Nakretka — wersja negatywna

Bezposrednie przeniesienie napedu

SAFEMAX®
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Cechy

Konstrukcja

Opis

Cechy

Przyktadowy montaz

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX

Do bezposredniego montazu na kole
pasowym taktujgcym lub podzespole
napedu.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

* Z tulejg zaciskowg
* Lgczone z otworem i watem z wpustem

Na zamoéwienie dostepne jest wykonanie ze
stali nierdzewnej.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 —-720 Nm

Rozmiar: od 12 do 50

Sruba kulowa 1_

g Silnik

Bezposredni montaz na kole pasowym
lub kole tancuchowym mechanizmu
taktuiaceao

I

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX ze sprzegtem TRASCO® ES

Do taczenia ze sobg watéw za pomocg
sprzegta bezluzowego TRASCO® ES.
Kompensuje odchyiki osiowe, promieniowe
i katowe, jednoczes$nie ttumigc drgania
mechaniczne.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

* Z otworem z rowkiem wpustowym po obu
stronach

« Z tulejg zaciskowg i piastg zaciskowg

« Z pierécieniem zaciskajgcym i piastg
zaciskang

Na zamoéwienie dostepne jest wykonanie ze
stali nierdzewnej.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 —720 Nm

Rozmiar: od 12 do 50

Sruba kulowa

Silnik

Mocowanie ze sprzegtem TRASCO® ES z
piastg zaciskang

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX ze sprzegtem SERVOPLUS®

Do taczenia ze sobg watéw za pomocg
sprzegta mieszkowego SERVOPLUS®.
Kompensacja odchytek osiowych, promie-
niowych i katowych.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

*» Z otworem z rowkiem wpustowym i piastg
zaciskang

* Z tulejg zaciskows i piastg zaciskowg

Na zamowienie dostgpne jest wykonanie ze
stali nierdzewnej.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 — 200 Nm

Rozmiar: od 12 do 35

Silnik Sruba kulowa

Mocowanie ze sprzegtem SERVOPLUS ©
GSP z piastg zaciskang

Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe
SAFEMAX

Do taczenia ze sobg watéw za pomocg
sprzegta tarczowego SERVOMATE® ES o
duzej sztywnosci skretne;.

Dostepne wersje konstrukcyjne:

» Z otworem z rowkiem wpustowym i piastg
zaciskowg
« Z tulejg zaciskowg i piastg zaciskowg

Na zamoéwienie dostgpne jest wykonanie ze
stali nierdzewne;j.

Zakres przenoszonego
momentu obrotowego:
0,7 — 200 Nm

Rozmiar: od 15 do 25

Silnik Sruba kulowa

Mocowanie ze sprzegtem SERVOMATE®
GSP z piastg zaciskang

Symbol

Typ: SPGLSN

Konstrukcja:

- = sprzegfo przecigzeniowe

A = ze sprzeglem TRASCO ES
S = ze sprzggtem SERVOPLUS
M = ze sprzeglem SERVOMATE

Rozmiar

Ponowne zataczenie
... = co petnych 360°
/E = w réwnoodlegtych fazach obrotu

Liczba sprezyn

Moment obrotowy

Nr produkeyjny

74 Bezposrednie przeniesienie napedu
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N

ol o w I of <
ISUIRSTIRS B e SRS
1
|
v H o
Skok
Wykonanie z otworem i rowkiem wpustowym Wykonanie z tulejg zaciskowg
Wymiary
Rozmiar sprzegta
rzeciazeniowego F1 max A B C D E G | L M N \%
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 12 44 38 40 35 30 2 45 24 7 28,5 5
17 17 50 42 a7 42 37 2 5 29 8,5 34,5 5 §<
20 20 70 62 65 56 47 4 8 40 12 47 6 <L
25 25 85 75 80 71 62 7 11 48 13,5 56 7 E
35 35* 100 82 95 85 75 9 14 59 16 67 9 E
42 42 115 97 110 100 90 8 16 64 17 73 10 <
50 50 135 117 130 116 100 6,5 18 75 20,5 86 11 2]

*F1: Srednica maksymalna wykonczonego na gotowo otworu ze zmniejszonym rowkiem wpustowym wg normy UNI 7510. Tolerancja
wykonania otworu H7.

Rozmiar 12 17 20 25 85 42 50
Graniczny moment obrotowy w chwili
Sp_rZ_egl_O przeciazenia [Nm] 08-7 3-23 5-50 9-100 20 - 200 35-415 75-720
AR A L Predko$¢ maksymalna [obr./min] 4000 4000 4000 3000 2500 2000 1200
Skok podktadki oporowej w chwili prze- [mm] 08 1.0 11 13 15 20 22
clgzenia
Otwor z rowkiem
x10° kgm? 20 40 270 680 1510 2620 6330
Moment | Od strony nakretki wpustowym [ gl
bezwiadnosci Tuleja zaciskowa | [x10° kgm?] 20 40 280 710 1580 2820 6820
mas
Y Od strony oktadzin ciernych [x10°6 kgm?] 9 15 80 290 680 1290 3150
" Otwér z rowkiem wpustowym [kal 0,200 0,400 0,900 1,500 2,800 3,700 6,700
asa
Tuleja zaciskowa [ka] 0,200 0,400 0,900 1,600 3,000 4,100 7,300
llos¢ i typ - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6 8 x M6 8 x M8
Sruby Od strony nakretki
Moment
dokrecania [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5 75 14,0
1N ) 08-25 3-75 5-14 9-28 20-45 35-100 75-190
Dopuszczalny moment
Sprezyny | OProtowy w odniesieniu do 2N ) 2,4-45 5-15 12-28 18 - 60 42 -95 75-200 | 140 - 345
Zestaw§ sprezyn 3N )) 35-7 8,5-23 24 -50 40 - 100 - - -
m
(Nm] 4N ) - - - - 85-200 | 195-415 | 245-720
Uwaga:

G: tolerancja montazu + 0,1.
Wartosci masy podano dla sprzegta przecigzeniowego z otworem pilotowym.
Wartosci momentu bezwtadnosci podano dla sprzegta przecigzeniowego z otworem o $rednicy maksymaine;.

Bezposrednie przeniesienie napedu 75
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N ze sprzegtami

TRASCO® ES

Woykonanie z pierscieniem zaciskowym / GESA

Wykonanie z piastg zaciskowg / GESM

ustalajacy |
}

Wkret [

F1

Wykonanie z otworem i rowkiem wpustowym /

GESF
Rozmiar Wymiary
sprzegta TRASCO®ES
przeciazenio- Rozmiar Fimax | F2max | Fsmax | F4 max A B C E I H Lg [mm] L
wego [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 14 12 14 15 15 44 38 44 30 18,5 13 42 66
17 19/24 17 20 20 24 50 42 52 40 25 16 53 82,5
20 24/28 20 28 28 28 70 62 68 55 30 18 63 102
25 28/38 25 38 35 38 85 75 84 65 35 20 74,5 119,5
35 38/45 35* 45 45 45 100 82 100 80 45 24 93 146
42 42 42 50 50 55 115 97 115 95 50 26 100 157
50 48 50 60 55 60 135 117 138 105 56 28 110,5 | 178,55

*: maksymalna srednica otworu wykonanego na gotowo ze zmniejszonym rowkiem wpustowym wg normy UNI 7510.
F1, F2, F3, F4: tolerancja wykonania otworu H7.

Sprzegto
przeciaze-
niowe

Rozmiar 12 17 20 25 35 42 50
Graniczny moment obrotowy w chwili Nm] 0,8-7,5 3-23 5-50 9-100 20-200 | 35-415 | 75-720
przecigzenia
Predko$¢ maksymalna [obr./min] 4000 4000 4000 3000 2500 2000 1200
Skok podktadki oporowej w chwili prze- [mm] 0.8 1 11 13 15 2 29
cigzenia ! ! ! ' !

76
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Rozmiar 14 19/24 24/28 28/38 38/45 42 48
92 Sh A 7,5 10 35 95 190 265 310
Moment nominalny 98 Sh A 12,5 17 60 160 325 450 525
64 Sh D - 16 21 75 200 405 560 655
m
92Sh A 15 20 70 190 380 530 620
Moment maksymalny 98 Sh A 25 34 120 320 650 900 1050
64 Sh D 32 42 150 400 810 1120 1310
Sprzegto 92 Sh A 1,0 1.2 1,4 15 18 2,0 2.1
TRASCO® )
ES Maksymalna odchytka osiowa 98 Sh A 1,0 1,2 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1
64 Sh D mm] 1,0 1,2 1,4 15 1,8 2,0 2,1
mm
92sSh A 0,15 0,10 0,14 0,15 0,17 0,19 0,23
Maksymalna odchytka promieniowa | 98 Sh A 0,09 0,06 0,10 0,11 0,12 0,14 0,16
64 Sh D 0,06 0,04 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
92 Sh A 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Maksymalna odchytka katowa 98 Sh A [°] 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
64 Sh D 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Od strony | Otwér z rowkiem wpustowym 20 40 270 680 1510 2620 6330
oktadzin cier- -
R nych Zacisk 20 40 280 710 1580 2820 6820
L — - .
bezv«fla_d GESF — otwor z rowkiem [x102 23 61 228 763 1747 6303 13434
nosci wpustowym kgm?]
Masy | Od strony piasty | GEsM — piasta zaciskowa 23 59 252 727 1812 7152 14808
GESA — pierscien zaciskowy 27 71 312 878 2306 7207 14848
Kombinacje
. Masa catkowita
Sprzegla_i przecigze- Sprzeglo
niowe
Masa  |Otwor z rowkiem GESF 0,269 0,543 1,190 2,028 3,715 7,061 11,453
wpustowym
Piasta zaciskowa GESM [kg] 0,267 0,548 1,214 2,115 3,900 7,561 12,433
Pierscien zaciskowy GESA 0,298 0,597 1,338 2,325 4,410 7,761 12,613
Sprzegto przecigze- llos¢ i gwint - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6 8 x M6 8 x M8
niowe z mocowaniem
zaciskowym Moment dokrecania [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5 7,5 14,0
GESF — wkret ustala- Gwint - M4 M5 M5 M6 M8 M8 M8
i Jacy Moment dokrecania | [Nm] 15 2,0 2,0 4,0 10,0 10,0 10,0
Sruby -
GESM — wkret usta- Rozmiar - M3 M6 M6 M8 M8 M10 M12
lajacy Moment dokrecania | [Nm] 1,3 11,0 11,0 25,0 25,0 70,0 120,0
GESA — $ruby zaci- llos¢ i typ (12.9) - 4 x M3 6 x M4 4 x M5 8 x M5 8 x M6 4 x M8 4 x M8
skajace Moment dokrecania | [Nm] 1,3 2,9 6,0 6,0 10,0 35,0 35,0
Przenoszony moment obrotowy przez sprzegto TRASCO® ES z pierscieniem zaciskowym
Rodzaj Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zaleznos$ci od $rednicy watu [mm]
Sprzegfa | qoegio | 10 |11 | 14 |15 | 16 | 17 | 18 |19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 48 | 50 | 55 | 60
przecigzeniowe
12 19/24 48 | 53 | 67 | 72 | 77 | 81 | 86 | 91 | 96
17 24128 77 | 82 | 88 | 93 | 98 [103 | 113|124 | 129 | 144
20 28/38 186 | 196 | 206 | 227 | 247 | 258 | 289 | 309 | 330 | 361 | 392
25 38/45 291 | 320 | 349 | 364 | 408 | 437 | 466 | 510 | 553 | 582 | 612 | 655 | 699
35 42 345 | 584 | 623 | 681 | 740 | 779 | 818 | 876 | 934 | 973 1071
50 48 681 | 740 | 779 | 818 | 876 | 934 | 973 (1071|1168
Uwagi:

Podano dane dla tgcznika AES w kolorze czerwonym o twardosci 98 Sh A. Warto$ci masy dotyczg wersji z otworem pilotowym.
Wartosci momentu bezwladnosci podano dla sprzegiet z otworami o maksymalnej Srednicy.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N ze sprzegtami SE-

RVOPLUS®
s
-
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Woykonanie z tulejg zaciskowg / GSP Wykonanie z otworem i rowkiem wpustowym / GSP
Rozmiar Wymiary
sprzegta SERVOPLUS® )
przeciaze- Rozmiar F min F max F1 max A B © M Lm S Lg L L1
niowego [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 16 5 16 12 44 38 43 34 17 16,5 48 72 67,5
17 20 8 20 17 50 42 49 40 20,5 21 58 87,5 82
20 30 10 30 20 70 62 65 55 22,5 27 69 108 101
25 38 14 38 25 85 75 84 65 26 32 81 126 118
35 45 14 45 35* 100 82 104 83 31 41 102 155 147
F: Tolerancja wykonania otworu F7.
F1: Tolerancja wykonania otworu H7.
*: maksymalna $rednica otworu wykonanego na gotowo ze zmniejszonym rowkiem wpustowym wg normy UNI 7510.
Rozmiar 12 17 20 25 85!
Sprzegto Graniczny moment obrotowy w chwili przecigzenia [Nm] 08-7 3-23 5-50 9-100 20 - 200
przeciazeniowe | Predkosé maksymalna [obr./min] 4000 4000 4000 3000 2500
Skok podktadki oporowej w chwili przecigzenia [mm] 0,8 1,0 11 1,3 15

78
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Rozmiar 16 20 30 38 45
Moment nominalny [Nm] 5 15 35 65 150
Sprzegto Moment maksymalny [Nm] 10 30 70 130 300
SERVOPLUS® | Maksymalna odchytka osiowa [mm] -1+0,5 -1+0,6 -1+0,8 -1+0,8 -/+1,0
Maksymalna odchytka promieniowa [mm] 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
Maksymalna odchytka katowa [°] 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
Otwér z rowkiem wpusto-
Moment | Od strony oktadzin wym P 20 40 270 680 1510
$ci| ciernych -6 2
bezwn::g;“c' v Tuleja zaciskowa (x10°kgm] 20 40 280 710 1580
Od strony piasty Piasta zaciskowa 28 55} 248 726 2152
Kombinacje
B Masa catkowita
S_pr_zeqla prze Sprzegto
cigzeniowe
Masa Otws i
WOr z rowkiem . .
wpustowym Tuleja zaciskowa [kl 0,290 0,539 1,212 2,004 3,870
Tuleja zaciskowa Piasta zaciskowa 0,290 0,539 1,212 2,104 4,070
L llos¢ i gwint - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6
Sprzegto przecigzeniowe
Moment [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 75
o GSP — mieszek z wkretem Gwint - 4 x M3 4 x M3 4 x M4 6 x M4 6 x M5
ru .
& ustalajagcym Moment [Nm] 0,8 0,8 2,0 2,0 3,8
. . Gwint - M4 M5 M6 M8 M10
Sruba mocujgca -
Moment dokrecania [Nm] 29 6,0 10,0 25,0 49,0
®
x
=
[11]
L
<
w
Przenoszony moment obrotowy przez sprzegto SERVOPLUS® ES z piastg zaciskowq
Rodzaj Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zaleznosci od $rednicy watu [mm]
Sprzegta
przecigze- |Sprzeglo| 5 | 6 | 7 (8|9 |10| 11 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 42 45
niowe
12 16 516|789 (10| 11 12 14 15 16
17 20 13 (14|16 | 18 19 22 24 25 29 30 32
20 30 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 54 | 57 | 63 | 68
25 38 75 79 83 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
35 45 132 | 158 | 165 | 183 | 198 | 211 | 231 | 248 | 263 | 277 295
Uwagi:

Dane podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.
Warto$ci masy podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.

Bezposrednie przeniesienie napedu 79
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Bezluzowe sprzegta przecigzeniowe SAFEMAX® GLS/SG/N ze sprzegtami SE-
RVOMATE®

SN

EE==id (N

Ls

Wykonanie z tulejg zaciskowag / GSM Wykonanie z tulejg zaciskowg / GSMC Wykonanie z otworem i rowkiem Wykonanie z otworem i rowkiem

wpustowym / GSM wpustowym / GSMC
Wymiary
Rozmiar sprzegta| SERVOMATE®
rzeciazeniowego Rozmiar F max | F1 max A B © E Len [mm] P Lc Lg Lg1 L L1 L2 L3
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm]
17 15 20 17 50 42 52 47 21 3 13 40 50 69,5 79,5 64 74
20 20 25 20 70 62 68 59 24 4 19 48 63 87 102 80 95
25 25 35 25 85 75 84 70 32 5 24 65 84 110 129 102 121
F: Tolerancja wykonania otworu F7.
F1: Tolerancja wykonania otworu H7.
Rozmiar 17 20 25
Sprzegto | Graniczny moment obrotowy w chwili przecigzenia [Nm] 3-23 5-50 9-100
przn?:\:\?: e Predkos$¢ maksymalna [obr./min] 4000 4000 3000
Skok podktadki oporowej w chwili przecigzenia [mm] 1,0 1,1 1,3

Bezposrednie przeniesienie napedu
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B . Wykonanie standardowe Wykonanie z elementem dystansowym
ozmiar
15 20 25 15 20 25
SERVOMATE Moment nominalny [Nm] 20 30 60 20 30 60
© Moment maksymalny [Nm] 40 60 120 40 60 120
Sprzegto Maksymalna odchytka osiowa [mm] 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6
Maksymalna odchytka promieniowa [mm] - - - 0,16 0,25 0,30
Maksymalna odchytka katowa [°] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
. Otwor z rowkiem wpusto-
Moment Od strony oktadzin wym 40 270 680 40 270 680
. |ciernych -6 2
bzz‘l”::s“; Y Tuleja zaciskowa [x10°kgm’] 40 280 710 40 280 710
Od strony piasty Piasta zaciskowa 70 272 838 82 318 950
Kombinacje
_ Masa catkowita
Spfz?gk? prze Sprzegto
ciazeniowe
Masa otwd ki
wor z rowkiem Piasta zaciskowa 0,556 1,218 2,090 0,594 1,310 2,247
wpustowym [ka]
Zacisk Piasta zaciskowa 0,556 1,218 2,190 0,594 1,310 2,347
L llo$¢ i gwint - 6 x M3 8 x M4 8 x M5
Sprzegto przecigzeniowe -
Moment dokrecania [Nm] 15 3,0 5,0
Sruby -
) i Gwint - M6 M6 M8
Sruba mocujgca -
Moment dokrecania [Nm] 10,0 10,0 25,0
®
x
<
=
11}
L
<
w
Przenoszony moment obrotowy przez sprzegto SERVOMATE® z piastg zaciskang
Rodzaj Przenoszony moment obrotowy [Nm] w zaleznosci od srednicy watu [mm]
Sprzegta
przecigzenio- | Sprzegto | @10 211 212 214 215 216 219 220 922 224 925 228 230 232 235
we
17 15 20 22 24 28 30 32 38 40 - - - - - - -
20 20 - - 24 28 30 32 38 40 44 48 50 - - - -
25 25 - - - - 55 59 70 73 81 88 92 103 110 117 128
Uwagi:

Dane podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.
Warto$ci masy podano dla sprzegiet z otworem pilotowym.
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Informacje ogodlne

Nazwa firmy
Adres

Dane teleadresowe

Imie

Adres

Stanowisko

Zamawiana ilos¢
Prognozowana ilos¢ roczna
Zastosowanie

Obszar zastosowania

Rodzaj maszyny

Nazwisko

Telefon Adres e-mail

Miejsce montazu sprzegta przecigzeniowego i obszar chroniony

Znamionowy moment obrotowy [Nm]
Predkos¢ obrotowa [obr./min]

Warunki eksploatacji
Czystosé

Zapylenie

Oleje

Wilgotno$é wzgledna
Inne czynniki

Potozenie wigczenia
Réwnoodlegte

Obrot o 360°
Nieistotne

Inne

Sposob przeniesienia napedu
Réwnolegty
Wspétosiowy

Srednica watu napedowego [mm]

Sposdb tgczenia watu

Otwor z rowkiem wpustowym
Pierscien zaciskowy

Inny

Rodzaj podzespotu (koto zebate, tancuchowe, inne
Rodzaj sprzegta (przeniesienie wspoétosiowe)
Srednica walu napedzanego [mm]

Sposdb tgczenia z watem napedzanym

Otwor z rowkiem wpustowym

Pierscien zaciskowy

Inny

Notatki

Dotacz rysunek techniczny aplikaciji

.... przektadnia réwnolegta)

Bezposrednie przeniesienie napedu




