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Uniwersalne przeguby Cardana z tozyskami slizgowymi lub igietkowymi

Typ P-E-H (wg DIN 808)

Przeguby serii P sg wyrobami precyzyjnymi sktadajgcymi sie z czterech zakonczen widtowych tgczonych sworzniami petnymi. Dzieki
temu element $rodkowy przegubu ma bardzo niewielkie wymiary. Przeguby serii E majg tozyskowanie slizgowe, zas H — tozysko-

wanie igietkowe.

Produkowane sg tylko w jednym wykonaniu:
» Seria P wg normy DIN 808

Przeguby z fozyskowaniem $lizgowym dostepne sg w 2 wykonaniach:

» Seria E wg normy DIN 808
» Seria EB wg normy DIN 808/7551

Przeguby z tozyskowaniem tocznym dostepne sg w 2 wykonaniach:

» Seria Hwg normy DIN 808
» Seria HB wg normy DIN 808/7551

Kazde wykonanie sktada sie z dwoch piast z zakonczeniem
widtowym i elementem Srodkowym.
Sworznie osadzono w otworach za pomoca:

- 4 tozysk ze sworzniami petnymi (seria P)
- tozyska slizgowego (seria E)
- tozyska igietkowego (seria H)

W elementach srodkowych przegubow serii P i E znajdujg sie
otwory smarownicze.

Seria H (do pracy z wysokim momentem obrotowym) nie
wymaga smarowania, poniewaz tozyska tam zastosowane sg
bezobstugowe.

Przeguby serii P zaprojektowano z myslag o wysokiej do-
ktadnosci ruchu i dtugiej zywotnosci. Przeguby serii E z to-
zyskowaniem $lizgowymi przeznaczone sg do pracy w za-
kresie matych i srednich predkosci obrotowych, réwniez z
udziatem niewielkich obcigzen udarowych.

Do uktadow przeniesienia napedu z duzg predkoscig i
umiarkowanym momentem obrotowym najlepiej nadajg sie
przeguby serii H z tozyskowaniem igietkowym.

Maksymalny kat pracy przegubu pojedynczego wynosi 45°,
zas przegubu podwdjnego — 90°.

Maksymalna predko$¢ obrotowa wynosi 1000 obr./min dla
serii P i E oraz 4000 obr./min dla serii H.

Kazde wykonanie mozemy zrealizowa¢ w wersji z wykonaniu
z przegubem rozsuwanym.
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Przegub precyzyjny
Seria P (wg DIN 808)

» Element $rodkowy i zakonczenia widtowe ze stali NiCr (HRC > 60).
* Duza odporno$¢ na zuzycie.

* Dluga zywotnosé.

» Nasmarowane fabrycznie i wykonane z otworami smarujgcymi.

» Maksymalny kat pracy: 45°

* Predko$¢ maksymalna obrotowa: 1000 obr./min

» Wykonanie standardowe: z otworem i rowkiem wpustowym

* Wykonania specjalne dostepne sg na zamdwienie

_
T FHE-H
- H 6t
BENEp=—
U
L2
d. H7

Rozmiar d [mm] a [mm] b [mm] [mDm] [nl;#] [mcm] [rhrzn] Masa [kg]
GUO01P - - 16 17 9 34 0,05
GU02P - - 18 20 11 40 0,06
GUO3P 10 3 11,4 22 24 14 48 0,11
GU04P 12 4 13,8 26 28 16 56 0,17
GUO5P 14 5 16,3 29 30 17 60 0,22
GU1P 16 5 18,3 32 34 20 68 0,32
GU2P 18 6 20,8 37 37 21 74 0,47
GU3P 20 6 22,8 42 41 23 82 0,67
GU4P 22 6 24,8 47 47,5 25 95 1,00
GU5SP 25 8 28,3 52 54 29 105 1,35
GU6P 30 8 33,3 58 61 34 122 1,85
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Przegub precyzyjny
Seria E (wg DIN 808)

* Tuleje slizgowe odporne na zuzycie ze stali utwardzonej powierzchniowo.

» Duza wytrzymato$¢ mechaniczna i wysoka precyzja wykonania. Bardzo liczne zastosowania.

» Maksymalny kat pracy: 45° dla wykonania E, 90° dla wykonania ED. Predko$¢ obrotowa maksymalna: 1000 obr./min
» Temperatura maks.: 150 °C

» Wykonania specjalne dostgpne sg na zamdwienie.

s @R

d.H7.

P [ d D L2 L1 c L4 L3 a b Q Sw Masa [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] E ED
GUOLE GUO1ED 6 16 34 17 8 22 56 2 7 6 6 0,05 0,08
GUO2E GUO2ED 8 16 40 20 11 22 62 2 9 8 8 0,05 0,08
GUO3E GUO3ED 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GUO4E GUO4ED 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GUOSE GUO5ED 14 28 60 30 14 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
GUI1E GU1ED 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45 8
GU2E GU2ED 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70 OZO
GUS3E GU3ED 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00 [a)
GU4E GU4ED 22 45 95 47,5 22 50 145 6 24,8 22 22 0,95 1,55
GUSE GUSED 25 50 108 54 26 65} 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
GUGE GUGED 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
GUGE1 GUGED1 32 58 130 65 33 68 198 10 B583 30 30 2,00 3,00
GUTE GU7ED 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 o o 3,15 4,75
GUSBE GUSED 40 80 160 80 39 85 245 12 43,3 co co 4,60 7,20
GU9E GU9ED 50 95 190 95 46 100 290 14 53,8 o o 7,60 12,00
A — d D L2 L1 c L4 L3 a b Q SW Masa [kg] <
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] E ED 2
GUO3EB GUO3EBD 10 16 52 26 15 22 74 3 11,4 8 8 0,05 0,08 UH) <DE
GUO4EB GUO4EBD 12 22 62 31 18 26 88 4 13,8 10 10 0,12 0,20 ﬁ x
GUILEB GU1EBD 16 25 74 37 21 30 104 5 18,3 12 12 0,20 0,30 % 6
GU3EB GU3EBD 20 32 86 43 24 38 124 6 22,8 16 16 0,35 0,50 = m
GUSEB GUSEBD 25 42 108 54 31 48 156 8 28,3 20 20 0,80 1,20 &) )
GUGEB GUGEBD 30 50 132 66 38 56 188 8 33,3 25 25 1,20 1,70 8
GUSEB GUSEBD 40 70 166 83 47 72 238 12 43,3 o o 2,90 4,30 E
+« = na zaméwienie o
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Przeguby rozsuwane
Seria E (wg DIN 808)

* Przeguby serii E w wykonaniu EA z odpornymi na zuzycie tulejami slizgowymi.
* Dlugos$¢ min. i maks. na zamowienie:

Lmin >

Lmax + 2 L2 + B

* Wykonania specjalne dostepne sg na zamoéwienie.

L min = Trasmissione chiusa

B+X A
ALBERO SCANALATO \

N\

L max = Trasmissione aperta

c]

L2 o
LC = LATO CANNOTTO

Skok X <

Lmax-2 L2 -B

2

| g ] ] ! - L min = pozycja zamknigta
% ‘ - L max = pozycja otwarta
” i % - LA = strona napedzana
- Albero scanalato = wat wieloklinowy
- LC=strona napedowa

P d D L2 (0] Lmin Lmax X B a b Q SwW Wa_l wielo- D1 Masa
[mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]

GUO1EA 6 16 34 8 o o o 25 2 6 6 SW 8 16 -

GUO2EA 8 16 40 11 oo co oo 25 2 8 8 SW 8 16 =
140 170 30 0,310
GUO3EA 10 22 48 12 160 200 20 30 3 11,4 10 10 11x 14 Z6 22 9:369
180 240 60 0,380
230 330 100 0,500
160 190 30 0,500
180 225 45 0,560
200 270 70 0,620
GUO4EA 12 25 56 13 220 300 80 40 4 13,8 12 12 13 x 16 Z6 26 0,670
250 355 105 0,760
280 420 140 0,840
300 450 150 0,900
170 200 30 0,620
180 220 40 0,640
200 260 60 0,720
220 300 80 0,780
GUOSEA 14 28 60 14 250 350 100 40 5 16,3 14 14 13 x 16 Z6 29 0,870
280 420 140 0,960
300 450 150 1,030
350 550 200 1,170
400 650 250 1,330
190 220 30 0,900
210 250 40 0,980
240 320 80 1,100
GUIBA~=na| 16 | 35 | 63 | 16 29 20 10 w0 | s |183| 16 | 16 |16x20z6| a2 [
zamowienie 275 390 115 1,240
300 430 130 1,330
380 590 210 1,600
400 630 230 1,730
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Rrlr d D L2 C Lmin Lmax X B a b Q sw Wa_l wielo- D1 Masa

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]

230 280 50 1,350

250 320 70 1,460

270 370 100 1,550

GU2EA 18 36 74 17 290 400 110 40 6 20,8 18 18 18 x 22 26 37 1,660

300 415 115 1,710

400 620 220 2,230

500 820 320 2,750

250 300 50 1,990

270 340 70 2,120

290 380 90 2,250

GU3EA 20 42 82 18 320 440 120 45 6 22,8 20 20 |21x257Z6| 42 2,460

380 560 180 2,860

420 640 220 3,130

500 800 300 3,660

250 280 30 2,350

270 320 50 2,510

GU4EA 22 45 95 22 2% 350 00 45 6 24,8 22 22 23 x282726 47 2670

330 430 100 3,000

350 470 120 3,160

470 710 240 4,130

295 345 50 3,390

310 375 65 3,520

350 450 100 3,920

GUSEA 25 50 108 26 380 500 120 45 8 28,3 25 25 | 26x327Z6| 52 4,200

420 590 170 4,590

460 660 200 4,980

500 745 245 5,370

330 380 50 4,900

350 420 70 5,170

370 455 85 5,420

GUBEA 30 58 122 29 400 510 110 50 8 33,3 30 30 |32x387Z8| 58 5,850

450 620 170 6,480

500 720 220 7,140

540 795 255 7,690
GU7EA 35 70 140 35 o o o 70 10 38,3 o o 36x4278 | 70 -
GUBEA 40 80 160 39 o o o 80 12 43,3 o o 42x4878 | 80 -
GU9EA 50 95 190 46 o o o 90 14 53,8 o oo 46 x5478 | 95 -
R d [mm] D L2 c Lmin Lmax X B a b Q SW Wat wieloklino- D1

[mm] | [mm] | [mm] | [mm] (mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] wy [mm]
GUO3EBA 10 16 52 14 oo oo oo 25 3 11,4 8 8 SW 8 16
GUO4EBA 12 22 62 18 (] (] oo 30 4 13,8 10 10 11 x 14 Z6 22
GU1EBA 16 25 74 21 o o o 40 5 18,3 12 12 13 x 16 Z6 26
GU3EBA 20 32 86 24 (] (] oo 40 6 22,8 16 16 16 x 20 Z6 32
GUSEBA 25 42 108 31 o o o 45 8 28,3 20 20 21x25276 42
GUGEBA 30 50 132 38 (] (] oo 45 8 33,3 25 25 26 x 32 Z6 52
GUSEBA 40 70 166 47 o o o 75 12 43,3 o . 36 x42 278 70

** = na zamowienie
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Przegub precyzyjny
Seria ER (z tulejami slizgowymi)

* Wykonanie ER. Predkosc¢ obrotowa maksymalna: 1000 obr./min
* Maksymalny kat pracy: 45°

P B

R d [mm] D L2 L1 © Y E f a b SW
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO2ER 8 16 52 26 14 9,5 3,5 6,3 2 9 8
GUO3ER 10 22 62 31 17 11,5 4 8,7 3 11 10
GUO4ER 12 25 74 37 21 13,5 4 11 4 13,3 12
GUO5ER 14 25 74 37 21 13,5 4 13 B 588! 14
GU1ER 16 32 86 43 24 14 6,35 14,8 5 17,3 16
GUZ2ER 18 36 96 48 28 19 8 16 6 19,8 18
GU3ER 20 42 108 54 31 19 8 18 6 22,8 20
GU4ER 22 45 120 60 34 20,5 10 20 6 24,8 22
GUSER 25 50 132 66 38 20,5 10 23 8 28,3 25
GUBER 30 58 166 83 49 25 10 28 8 33,3 30
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Wysokoobrotowe przeguby precyzyjne z tozyskami igietkowymi
Seria H (wg DIN 808)

» tozyska igietkowe, nasmarowane fabrycznie. Bezobstugowe.

» Precyzyjne wykonanie i wszechstronne zastosowanie. Cicha i ptynna praca.

» Maksymalny kat pracy: 45° dla wykonania H, 90° dla wykonania HD. Predko$¢ obrotowa maksymalna: 4000 obr./min
* Wykonania specjalne dostgpne sg na zamodwienie.

H HD
c c

] 1
N =
14 - a9He-—-
=] = NN |

L u L R & R S ) v

[ © — 1] T |

** = na zamoéwienie

; : D L2 L1 L4 L W Masa [kg]

Rozmiar | Rozmiar |yt |l | gy | gomy | ot | o) | ) | ol | i | e | mm [ HD

GUOSH | GUO3HD | 10 22 48 24 12 26 74 3 114 10 10 010 | 015

GUO4H | GUO4HD | 12 25 56 28 13 30 86 4 138 12 12 016 | 025

GUOSH | GUOSHD | 14 28 60 30 14 36 % 5 16,3 14 14 020 | 040

GUIH | GUIHD 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 030 | 045

GU2H | GU2HD 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 045 | 070 | &

GU3H | GU3HD | 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 060 | 100 | 2

GUAH | GUaHD | 22 45 95 475 22 50 145 6 24,8 22 22 095 | 155 | o

GUSH | GUSHD | 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 120 | 2,00

GUGH | GUSHD | 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 185 | 2,90

GU6H1 | GUHDL | 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 200 | 300

GUTH | GUTHD | 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 . . 315 | 475

GUSH | GUSHD | 40 80 160 80 39 85 245 12 433 - - 460 | 720

GUOH | GUOHD | 50 95 190 95 46 100 | 290 14 53,8 - - 760 | 12,00

) ) Masa [kg]

Rozmiar | Rozmiar [mdm] [mDm] [nl;iﬂ [n&ﬁw] [mcm] [n&ﬁw] [nl;ﬁﬂ [mam] [mbm] [QO] [iﬁ] e | mED

GUO4HB | GUO4HBD | 12 22 62 31 18 26 88 4 13,8 10 10 012 | 020 § <ZE

GUIHB | GUIHBD | 16 25 74 37 21 30 104 5 18,3 12 12 020 | 030 | 3 <

GU3HB | GU3HBD | 20 32 86 43 24 38 124 6 22,8 16 16 035 | 050 | & @)

GUSHB | GUSHBD | 25 42 108 54 31 48 156 8 28,3 20 20 080 | 120 % g::

GUGHB | GUSHBD | 30 50 132 66 38 56 188 8 33,3 25 25 1,20 | 1,70 O

GUSHB | GUSHBD | 40 70 166 83 47 72 238 12 433 - - 290 | 430 m
)
(O]
LLl
N
0
(ol
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Wysokoobrotowe przeguby rozsuwane

Seria H (wg DIN 808)

* Przeguby duzej predkosci serii H w wykonaniu HA z tozyskami igietkowymi.
* Dhugos$¢ min. i maks. na zamowienie:

Lvax + 2 L2 + B

Lmin >
* Wykonania specjalne dostepne sg na zaméwienie.
L min = chiusa _Lmax= aperta
c 5 B X=CORSA _ c
] 3 | [
Ny = =1 s
E[ _ : I | — i L \\I
L) T e
N =
L L2 _ B+X - L2
LA = LATO ALBERO ALBERO SCANALATO LC = LATO CANNOTTO

Skok X <

2

Lmax-2 L2 - B

s 2 . X L min - pozycja zamknieta o
g . L max - pozycja otwarta
LA - strona napedzana
Albero scanalato - wat wieloklinowy

LC - strona napedowa
R d D L2 © Lmin Lmax X B a b Q SW Wa_I wielo- D1 Masa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]
140 170 30 0,310
GUO3HA 10 22 48 12 100 200 40 30 3 11,4 | 10 10 |11x1az6| 22 |20
180 240 60 0,380
230 330 100 0,500
160 190 30 0,500
180 225 45 0,560
200 270 70 0,620
GUO4HA 12 25 56 13 220 300 80 40 4 13,8 | 12 12 |13x1626| 26 | 0670
250 355 105 0,760
280 420 140 0,840
300 450 150 0,900
170 200 30 0,620
180 220 40 0,640
200 260 60 0,720
220 300 80 0,780
GUOSHA 14 28 60 14 250 350 100 40 5 16,3 | 14 14 |13x1626| 29 | 0,870
280 420 140 0,960
300 450 150 1,030
350 550 200 1,170
400 650 250 1,330
190 220 30 0,900
210 250 40 0,980
240 320 80 1,100
250 350 100 1,140
GUIHA 16 32 68 16 po— 0 e 40 5 18,3 | 16 16 |16x2026| 32 20
300 430 130 1,330
380 590 210 1,600
400 630 230 1,730
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Reeiia d D L2 (0] Lmin Lmax X B a b Q SW ng wielo- D1 Masa
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] klinowy [mm] [ka]
230 280 50 1,350
250 320 70 1,460
270 370 100 1,550
GU2HA 18 36 74 17 290 400 110 40 6 20,8 18 18 |18x2276| 37 1,660
300 415 115 1,710
400 620 220 2,230
500 820 320 2,750
250 300 50 1,990
270 340 70 2,120
290 380 90 2,250
GU3HA 20 42 82 18 320 440 120 45 6 22,8 20 20 21x 25276 42 2,460
380 560 180 2,860
420 640 220 3,130
500 800 300 3,660
250 280 30 2,350
270 320 50 2,510
GU4HA 22 45 95 22 290 350 % 45 6 24,8 22 22 | 23x28Z6| 47 2670
330 430 100 3,000
350 470 120 3,160
470 710 240 4,130
295 345 50 3,390
310 375 65 3,520
350 450 100 3,920
GUSHA 25 50 108 26 380 500 120 45 8 28,3 25 25 | 26x327Z6| 52 4,200
420 590 170 4,590
460 660 200 4,980
500 745 245 5,370
330 380 50 4,900
350 420 70 5,170
370 455 85 5,420
GUBHA 30 58 122 29 400 510 110 50 8 33,3 30 30 |32x387Z8| 58 5,850
450 620 170 6,480
500 720 220 7,140
540 795 255 7,690
GU7HA 35 70 140 35 o o o 70 10 38,3 o oo 36x4278 | 70 -
GUBHA 40 80 160 40 o o o 80 12 43,3 o o 42x4878 | 80 -
GU9HA 50 95 190 50 o o o 90 14 53,8 o oo 46x5478 | 95 -
Rozmiar e o Lz © LTy Lz % 2 a g Q S Wat wieloklinowy o
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO4HBA 12 22 62 18 o o o 30 4 13,8 10 10 11 x 14 Z6 22 <ZE
GUIHBA 16 25 74 21 oo (] (] 40 5 18,3 12 12 13 x 16 Z6 26 <
GU3HBA 20 32 86 24 o o o 40 6 22,8 16 16 16 x 20 Z6 32 @
GUSHBA 25 42 108 31 oo (] (] 45 8 28,3 20 20 21 x 2576 42 <
GUBHBA 30 50 132 38 o o o 45 8 33,3 25 25 26 x 32 Z6 52 O
GUBHBA 40 70 166 47 o o o 70 12 43,3 o o 36 x 42 Z8 70 %
** = na zamoéwienie 8
N
@
o
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Przegub precyzyjny
Seria HR (z tozyskami igietkowymi)

* Wykonanie ER. Predkosc¢ obrotowa maksymalna: 4000 obr./min

* Maksymalny kat pracy: 45°

Rozmiar d [mm] D L2 L1 © Y e f a b SW
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO3HR 10 22 62 31 17 11,5 4 8,7 8 11 10
GUO4HR 12 25 74 37 21 13,5 4 11 4 13,3 12
GUO5HR 14 25 74 37 21 13,5 4 13 B 588! 14
GU1HR 16 32 86 43 24 14 6,35 14,8 5 17,3 16
GU2HR 18 36 96 48 28 19 8 16 6 19,8 18
GU3HR 20 42 108 54 31 19 8 18 6 22,8 20
GU4HR 22 45 120 60 34 20,5 10 20 6 24,8 22
GUSHR 25 50 132 66 38 20,5 10 23 8 28,3 25
GUBHR 30 58 166 83 49 25 10 28 8 33,3 30
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Przeguby ze stali nierdzewnej
Seria X (wg DIN 808)

» Predkos¢ obrotowa maksymalna: 250 obr./min

» Maksymalny kat pracy: 45° dla wykonania X, 90° dla wykonania XD.
* Temperatura maks.: 200 °C

» Wykonania specjalne dostgpne sg na zamdwienie.

Rozmiar Rozmiar d [mm] P L e o o e &l & Q S0 Masa [kl
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] X XD
GU01X GUO01XD 6 16 34 17 8 22 56 2 7 6 6 0,05 0,08
GU02X GU02XD 8 16 40 20 11 22 62 2 9 8 8 0,05 0,08
GU03X GUO03XD 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GU04X GU04XD 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GU1X GU1XD 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
GU3X GU3XD 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
GUS5X GU5XD 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
GU6BX GU6XD 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90

* = nalezy zapyta¢ o dostepnosc¢.

<
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o
o
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Przeguby specjalistyczne z tulejami zaciskowymi

* Do szybkiego i prostego montazu.

* Do przegubdéw pojedynczych, podwdjnych i rozsuwanych.
» Z gniazdem pod nakretke zabezpieczajgcy (typ 2).

* Wykonania specjalne dostepne sg na zaméwienie.

Typ 1
C
syl
[
S hL A T &
o
I co—
Wykonanie d D L1 Cc a b M T *Ta
specjalne [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
03CL1 10 22 24 12 3 11,4 M4 5 5
04CL1 12 25 28 13 4 13,8 M4 6 5
05CL1 14 28 30 14 5 16,3 M4 6 5
1CL1 16 &2 34 16 5 18,3 M5 7 9
2CL1 18 36 37 17 6 20,8 M5 7 9
3CL1 20 42 41 18 6 22,8 M6 8 16
4CL1 22 45 47,5 22 6 24,8 M6 8 16
5CL1 25 50 54 26 8 28,3 M6 9,5 16
6CL1 30 58 61 29 8 33,3 M8 11 36
7CL1 35 70 70 35 10 38,3 M8 13 36
8CL1 40 80 80 39 12 43,3 M10 14 65
9CL1 50 95 95 46 14 53,8 M12 17,5 100
*Ta = maksymalny moment dokrecania $rub.
C ) Nakretka
: $ruba 7 ibem gniazdowym imbusowym szesciokatna Typ 2: tuleja zaciskowa z gniazdem pod
S I —— nakretke zabezpieczajaca
i //}( — 1 -~ \\
B e == I i i W
[ 1 Eyy
Dimax. A\ \\-i/////
S ~——
TG
\g/gl;g]l?rl:ée el [mDm] [rrI;rln] [mcm] &) || 9]l [mFm] [me] [mEm] [me] [mRm] [mYm] SR B DINSS482
1CL2 16 32 43 24 5 183 | @52 7,5 8 13,4 3 45 | M5=9 | 17x1479
2CL2 18 36 37 17 6 20,8 35,2 7,5 9 15,4 3 4,5 M5 =9 18x15 Z10
3CL2 20 42 41 18 6 22,8 352 8 10 17,5 3 5 M5=9 20x17 712
5CL2 25 50 54 26 8 28,3 36,2 9,5 12,5 21,9 B85 6,1 M6 =16 | 25x22 Z14

*Ta = maksymalny moment dokrecania $rub.
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Mufy ochronne
SeriaM

* Wykonane ze specjalnej mieszanki neoprenowo-gumowe;.
» Odporne na dziatanie kwaséw, olejow, smarow, ttuszczy, kurzu i wody.
» Mufy sg wypetnione smarem, zapewniajac ciggte smarowanie.

oI l__a
< (&)
 A—

Rermiilay [mAm] [mBm] [mCm] Srednica ze\gr}at:ﬁ]na przegubu
GMUO1M 28 34 15 16
GMUO02M 32 40 16,5 18
GMUO3M 40 45 20,5 22
GMU04M 48 50 24,5 25/26
GMUO5M 52 56 27,5 28/29
GMU1IM 56 65 30,5 32
GMU2M 66 72 35,5 36/37
GMU3M 75 82 40 42
GMU4M 84 95 45 45/47
GMU5M 92 108 50 50/52
GMU6M 100 122 56 58
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Kryteria doboru

Przy potgczeniu dwoch watdéw za pomoca jednego przegubu
(gdzie wat napedowy obraca sie ze statg predkoscia) miedzy
wspotpracujgcymi  elementami  powstaje kgt powodujacy
okresowe wahania predkosci watu napedzanego — liczba
tych wahan wynosi cztery na jeden obrot.

Réznica miedzy predkoscig minimalng i maksymalng watu
napedzanego w zakresie wahan zalezy od kata pracy pota-
czonych watéw. Roznica ta ro$nie wraz z katem a.
Homokinetyczny uktad przeniesienia napedu wymaga mon-
tazu dwdch pojedynczych przegubow (w taki sposéb, aby oba
wewnetrzne zakonczenia widtowe lezaty w jednej ptaszczyz-
nie, zas$ katy wszystkich przegubéw byty sobie réwne), albo
przegubu podwojnego. Wowczas wahania powstate w jednym
z przegubdw sg kasowane przez drugi. Catkowita dtugosc
potgczenia watdéw za pomocg dwdch przegubdw pojedyn-
czych bedzie wigksza niz w przypadku przegubu podwadjnego.
Innymi stowy, przeguby podwdjne nalezg do najkrétszych
przektadni homokinetycznych.

W przypadku niewielkich predkosci obrotowych (do maks.
1000 obr./min) zaleca sie przeguby z tozyskami $lizgowymi
(ciernymi), np. w wykonaniu E / EB. Znoszg one obcigzenia
udarowe, wahania predkosci strony napedzanej i duze war-
tosci momentu obrotowego. Kat pracy przegubu musi by¢
mniejszy niz dozwolony dla predkosci w zakresie 500-1000
obr./min.

W przypadku wyzszych predkosci obrotowych, wzglednie
niskiego momentu obrotowego lub szerokiego kata pracy
przegubu, najlepiej sprawdzajg sie przeguby Cardana z
tozyskami igietkowymi (w wykonaniu V i H). Moga one pra-
cowaé, w zaleznosci od kata pracy przegubu, z predkoscig
siegajaca 5000 obr./min.

Sposdéb odczytywania wykresow

Zdolnos¢ przegubu do przenoszenia regularnych wartosci
momentu obrotowego przez dtuzszy czas pod statym obcig-
zeniem i bez udziatu udaréw mechanicznych zalezy zasad-
niczo od predkosci obrotowej oraz kata pracy a dwoch osi
przegubu.

Wykresy przedstawione na kolejnych stronach opracowano
wedtug nizej omoéwionych kryteriow.

Kazda krzywa wykresu odpowiada rozmiarowi przegubu
(wyrazonemu jego $rednicg zewnetrzng D) i przedstawia
moment obrotowy, ktéry przegub jest w stanie przekaza¢ w
zaleznosci od predkosci obrotowej i kgta pracy a.

Wartosci z wykresu mozna odczyta¢ bezposrednio dla kata a
= 10°. Katy wieksze skutkujg spadkiem przenoszonego mo-
mentu obrotowego, a tym samym warto$ci odczytywane
nalezy przeliczy¢ wspotczynnikiem (F) wtasciwym dla wartosci
katowej z tabeli.

Uwaga:

Wartosci na wykresach majg wytacznie charakter orientacyj-
ny. Kazda aplikacja przegubu odznacza sie specyficzng
charakterystyka ruchu, czyli m.in. obcigzeniami udarowymi,
zmiang kierunku ruchu, wielko$ciag mas potgczonych prze-
gubem, sposobem rozruchu, obecnoscig przegubéw podat-
nych lub ich brakiem, liczba zatrzyman i zatgczen, itp. Dlatego
zalecamy klientom dobdr w porozumieniu z doradcg z na-
szego dziatu technicznego.
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Wykresy dla przegubéw

serii E
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Predkos$¢ obrotowa [obr./min]
Moment obrotowy Mt [Nm]
T PRACY
= . 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°
WSPOLCZYNNIK
PRZELICZENIOWY 7+ | 125 | 1,00 | 0,80 | 0,65 | 0,55 | 0,45 | 0,38 | 0,30 | 0,25
Przyktad
* Moc: 0,65 kW

» Predkos$é¢: 230 mint

» Kat pracy a = 10°, wspotczynnik F = 1,00 (0,65 kW: 1,00 = 0,65 kW) dajg punkt P z momentem obrotowym Mt = 27 Nm dla przegubu
o rozmiarze D = 25/26 mm (wykonanie 04E, 1EB).

» Kat pracy a = 30°, wspotczynnik F = 0,45 (0,65 kW: 0,45 = 1,44 kW) dajg punkt P1 z momentem obrotowym MT = 60 Nm dla
przegubu o rozmiarze D = 32 mm (wykonanie 1E, 3EB).

Zatozenia:
Moc [kW]
Mt =9.550 x W[Nm]
MT =7.020 X ol __1Nm]

Predkos¢ [min-1]
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Wykresy dla przegubéw
serii H (wysokoobrotowych)
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0,2
H
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100 200 300 400 | 600 800 | 1500 2000 3000 4000 | 6000  10.000

500 1000 5000

Predkos$é obrotowa [obr./min]

Moment obrotowy Mt [Nm]

KAT PRACY
O

WSPOLCZYNNIK
PRZELICZENIOWY ,,F”

5° 10° 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45°

1,25 | 1,00 | 0,90 | 0,80 | 0,70 | 0,50 | 0,40 | 0,30 | 0,25

Przyktad

* Moc: 5,5 kW

* Predkos$é: 2300 mint

» Kat pracy a = 10°, wspétczynnik F = 1,00 (5,5 kW: 1,00 = 5,5 kW) dajg punkt P z momentem obrotowym Mt = 23 Nm dla przegubu
o rozmiarze D = 28/29 mm (wykonanie 05H, 1HB).

» Kat pracy a = 25°, wspotczynnik F= 0,70 (5,5 kW: 0,70 = 7,85 kW) dajg punkt P1 z momentem obrotowym MT1 = 33 Nm dla przegubu
o rozmiarze D = 32 mm (wykonanie 1H, 3HB).

Zatozenia:

Moc [kW]
Predkos¢ [min-1]
Moc [kW]
Predkos¢ [min-1]

Mt =9.550 x [Nm]

MT =7.020 x [Nm]
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Instrukcja prawidiowego montazu

Rys. 1 Rys. 2

Aby uzyska¢ jednorodny ruch obrotowy nalezy potaczy¢ przeciwlegte strony uktadu dwoma przeciwlegtymi przegubami pojedynczymi
lub jednym podwdéjnym. Podpory tozyskowe nalezy umiesci¢ jak najblizej przegubow (patrz rys. 1 2).

Rys. 3 Rys. 4

Poprawnie /4. Niepoprawnie

Jesli montujesz na przeciwleglych stronach dwa przeguby pojedyncze, nalezy odpowiednio ustawi¢ potozenie przegubow we-
wnetrznych. W przypadku przegubdw rozsuwanych istotne jest ustawienie ich zgodnie ze strzatkami (patrz rys. 3 — montaz poprawny
i rys. 4 — montaz niepoprawny).

Rys. 5 Rys. 6

Pl < Poprawnie Niepoprawnie

Kat a pracy kazdego przegubu musi by¢ taki sam (patrz rys. 5). Waty mozna przesuwac wzgledem siebie wytgcznie réwnolegle lub
symetrycznie. Nie wolno wykonywac¢ otworéw pod sworznie na zakonczeniach widtowych, grozi to uszkodzeniem przegubu
(patrz rys. 6).
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