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Sprzegta SERVOPLUS®

Opis

Sprzegta mieszkowe SERVOPLUS® sg idealnym rozwigza- wyzszej niezawodnosci. Innowacyjny system modutowy tych
niem dla wszystkich ukladéw przeniesienia napedu wyma- sprzegiet pozwala na krotki czas realizacji zamoéwien, a takze
gajacych wysokiej sztywnosci skretnej, bezluzowej wspot- gwarantuje bardzo konkurencyjne ceny.

pracy podzespotéw, matego momentu bezwtadnosci i naj-

Cechy sprzegiet SERVOPLUS®:

» Potagczenie bezluzowe przy najwyzszej dokfadnosci prze- » Latwy montaz
niesienia momentu obrotowego * Duza sztywnos¢ skretna

 Niski moment bezwtadnosci » Trwate i bezobstugowe

» Doskonata charakterystyka dynamiczna przy duzej pred- » Maksymalna temperatura pracy: 300 °C
kosci obrotowej i zmiennym momencie obrotowym * Innowacyjne wykonanie modutowe

* Kompensowanie odchytek osiowych, promieniowych i ka- » Materiat: aluminiowa piasta z mieszkiem ze stali nierdzew-
towych nej

SERVOPLUS®

Nowoczesne sprzegta mieszkowe SERVOPLUS®

Innowacyjna konstrukcja w systemie modutowym to konkurencyjna cena zakupu i btyskawiczna realizacja zaméwienia na
sprzegto pod dowolne srednice watow.
Do kolejnych zalet tych sprzegiet nalezy prosta wymiana mieszka bez koniecznosci przesuwania watow.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykonanie standardowe
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Wymiary [mm] Sruby ) Sruby Dane techniczne
imbusowe
Rozmiar Otwér F y vl ) Voment Sztlzlwroéésztywnoéé Sztywnosé Odchytki -
) MIsvlm | S | L lewint t | I [ M Rozmiar M | TKN | NMaX hestadnosc) SKretna | osiowa promieniowa
pilotowy| [Nm] [Nm] | [Nm] |[min?] : 3 Cr |sprezyny | sprezyny [ka]
min. maks. [x10-6 Kgm?] (Nmirad] | [Nfmm] | [N/mm] Aka | Akr | Akw
16 4,5 5 | 16 |34 36| 17 |16,5/50,5 M4 (45|12 29| M3 |08 | 5 14000 14 3050 29 92 +0,5/ 0,2 | 1,5 /0,082
20 75 8 | 20 |40 /44|205| 21 | 62 | M5 |55|15| 6 M3 | 08| 15 [11900 34 6600 42 126 +0,6/ 0,2 | 1,5 0,135
30 95 | 10| 30 |55/58(225| 27 | 72 | M6 |6,5/20| 10 | M4 2 | 35 | 8700 140 14800 65 155 +0,8(0,25| 2 0,289
38 135 |14 | 38 |65|73| 26 | 32 |84 | M8 | 8 25|25 | M4 2 | 65 | 7300 310 24900 72 212 +0,8(0,25| 2 0,438
45 135 | 14 | 45 | 83|89 | 31 | 41 |103|M10|9,5|30 | 49 M5 3,8 | 150 | 5800 1056 64000 88 492 +1,0/ 0,3 | 2 |0,924
*= dla otworu maks.
Tolerancja wykonania otworu F7
Sprzegto SERVOPLUS®
Wymiary otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskanej [Nm]
Rozmiar,
5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45
16 49 | 59 | 69 | 78 | 88 | 9,8 | 10,8 | 11,8 | 13,7 | 14,7 | 15,7
20 128|144 | 16 | 17,6 | 19,2 | 22,3 | 23,9 | 255 | 28,7 | 30,3 | 31,9
30 249 | 27,1 31,7 33,9 |36,2| 40,7 | 43 |452|54,3|56,5 633|679
38 74,6 | 78,8 | 82,9 | 99,5 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
45 132 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 231 | 250 | 263 | 277 | 296
Na zamoéwienie dostepne sg wykonania piast:
* z otworem stozkowym pod tuleje zaciskowe
* z otworem stozkowym pod silniki FANUC
Sposéb zamawiania
GSP 30 MF 20
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
GSP: sprzegto SERVOPLUS® .
Tk Znamionowy moment sprzegta Nm
Rozmiar Nmax Maks. predkos¢ obr. min?t
X . Cr Sztywnos¢ skretna Nm/rad
M: piasta z otworem pilotowym .
S: mieszek AKa Maksymalna odchytka osiowa [mm]
MF: piasta z gotowym otworem AK; Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
) AKw Maksymalna odchytka katowa °
Srednica otworu w mm (dotyczy tylko wersji z wykoriczonym otworem) W Masa [kal

Konfiguracja sprzegta wymaga doboru dwéch piast o konkretnej wielkosci otworu pilotowego lub gotowego oraz jednego mieszka.
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Bezposrednie przeniesienie napedu




Doboér sprzegiet

Sprawdzenie przenoszonego momentu obrotowego
Moment obrotowy przenoszony przez sprzegto (Tkn) musi byé
zawsze wigkszy od maksymalnego momentu obrotowego na
wale napedowym i napedzajgcym.

Gdzie:

Tas = moment szczytowy po stronie napedzajgcej [Nm]
Tis = moment szczytowy po stronie napedzanej [Nm]
k = wspotczynnik pracy

Tkn2 K ® Tasis

Sprawdzenie momentu obrotowego podczas przyspiesza-
nia

Ts = moment obrotowy podczas przyspieszania (dla strony
napedzajgcej lub napedzanej)

Znamionowy moment obrotowy musi by¢ wyzszy niz moment
przyspieszenia.

TKN>Ts ¢ k
Ts =Tas* Ma
Ts =Tas* Ma

mA:JJAJ mL:JJLJ
Gdzie: AT At
k=15 dla ruchu jednostajnego
k=2 dla ruchu niejednostajnego
k=25-4 dla ruchu z udarem

Napedy obrabiarek: k= 1,5-2

W zastosowaniach wymagajgcych bardzo duzej precyzji ruchu
moze okaza¢ sie konieczna weryfikacjg btedu przeniesienia
napedu, ktory wylicza sie nastepujgco:
B = 180 - T,g [o]

T om-C
Gdzie Cr = sztywnos$¢ skretna sprzegta [Nm/rad]

Sprawdzenie srednicy walu

Po wyselekcjonowaniu sprzegta o konkretnym wymiarze,
sprawdz, czy wymiary docelowe watéw pasujg do wy-
branego sprzegta (Fmin i Fmax).

Sprawdzenie odchytki

Rzeczywiste wielkosci odchytek muszg mieéci¢ sie w granicach
tolerancji okre$lonych przez producenta wybranego sprzegta.
Nalezy pamieta¢, ze nie mozna osiggng¢ maksymalnych wiel-
kosci wszystkich rodzajow odchytek.

Znajac wartosci odchytek dla danego zastosowania, nalezy
przeksztalci¢ je na wartosci procentowe uwzgledniajgc mak-
symalne wartosci tych odchytek wyznaczonych dla danego
sprzegta przez producenta. Suma tych wartosci procentowych
nie moze przekroczy¢ 100%.

Aan 1009 4 Kt 1009 4 A 1009, < 100%
Ak Ak

Gdzie: Ak, r w

* AkaM, AkrM, AkwM to odpowiednio odchytka osiowa, pro-
mieniowa i katowa maszyny

* Aka, Akr, Akw to odpowiednio maksymalna odchytka osiowa,
promieniowa i katowa sprzegta podana przez producenta

» odchytka osiowa: zwykle wynika z wahan temperatury

» odchytka katowa: maksymalna wielko$¢ wynosi 2°

» odchytka promieniowa: nie wolno przekroczy¢ maksymalnej
wartosci tego parametru. Grozitoby to odksztalceniem
mieszka.

Sprawdzenie momentu obrotowego przenoszonego przez
piaste
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Nalezy koniecznie sprawdzi¢ czy wielko§¢ momentu obroto-
wego wymagana dla cztonu napedowego miesci sie w grani-
cach obcigzenia przenoszonego przez potgczenie piasty z
watem. Dostepne sg rézne wersje mocowania piasty rowniez
pod niestandardowe warunki. Wykonujemy réwniez sprzegta z
otworami o $rednicach mniejszych niz katalogowe. Takie wy-
konanie wigze sie ze zmniejszeniem granicznego momentu
przenoszonego przez potgczenie piasty z watem.

Charakterystyka techniczna

Trwatosé

Sprzegta SERVOPLUS® mogg przepracowa¢ dowolng liczbe
cykli — o ile nie zostang przekroczone graniczne wartosci
odchytek i szczytowego momentu obrotowego.

Moment szczytowy

Sprzegta SERVOPLUS® znoszg doskonate krotkotrwatg prace
ze szczytowymi momentami obrotowymi

siegajacymi 1,5-krotno$ci momentu znamionowego.

Nalezy prawidtowo dobra¢ wymiary potgczenia piasty z watem.

Obciazenie mechaniczne tozyska

Sprzegta SERVOPLUS® znakomicie kompensujg odchyiki
osiowe, katowe i promieniowe, a zatem zmniejszajg obcigzenie
mechaniczne fozyska — a tym samym koszty eksploataciji.

Temperatura pracy
Sprzegta SERVOPLUS® mogg bez problemu pracowac w
temperaturze siegajgcej nawet 300°C.

Utrzymanie i zuzycie
Sprzegta SERVOPLUS® sg bezobstugowe i odporne na zuzycie
mechaniczne.

Instrukcja montazu

Sprzegta SERVOPLUS® dostarczane sg z otworami wykona-

nymi na gotowo — przygotowane do montazu.

» Starannie wyczyS¢ powierzchnie wspoOipracujgce przed
montazem.

» Zatéz sprzegto na czopy tgczonych watdéw, a nastepnie sta-
rannie dokre¢ umiejscowione promieniowe Sruby zaciskowe
ze wskazanym dla danego sprzegta momentem sity Ta.

Demontaz
* Poluzuj sruby zaciskowe.
» Oddziel od siebie elementy sprzegta i zdejmij je z watdw.

Konstrukcja sprzegiet SERVOPLUS® umozliwia ich demontaz z
watdéw oraz wymiane mieszkdéw bez rozbierania catego uktadu
przeniesienia napedu.

* Poluzuj $ruby imbusowe.

» Poluzuj Sruby zaciskowe.

* Przesun piasty zaciskane na watach.

« Sciggnij piasty zaciskane.

Wymagania wobec watu gwarantujgce bezpieczne przeniesie-
nie napedu:

- tolerancja h6
- chropowatos¢ powierzchni Rimax =16

Uwaga

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas montazu i
demontazu sprzegta. Uszkodzenie mechaniczne mieszka moze
uniemozliwi¢ dalszg eksploatacje sprzegta.

Normy bezpieczenstwa

Wszystkie czesci wirujgce maszyn mechanicznych nalezy
zabezpieczy¢ przed ryzykiem bezposredniego kontaktu.
Zabezpieczenie takie nalezy tak skonstruowac, aby w razie
awarii (np. rozerwania wirujgcego sprzegta) nie doszio do
wypadku z udziatem oséb i urzadzen.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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