WYKONANIE Z PIASTA ZACISKOWA

Wykonanie GESM

nacieciem.

Wykonanie standardowe

Piasty sprzegiet SIT dostepne sg w wersji nierozwierconej lub
z gotowymi, otworami wykonanymi na wkrety ustalajgce pod
zadang srednice watka.

Wkrety ustalajgce w wykonaniu z gotowym otworem rozsta-
wione sg 120 stopni od siebie, z czego jedna lezy naprzeciw

Wykonanie z piastg zaciskowag, z jednym

Wykonanie GESM C

2

Wykonanie z dzielong piastg zaci-
skowg i rowkiem wpustowym.

rowka wpustowego. Piasty nierozwiercone i rozwiercone sg
dostepne z magazynu w bardzo krétkim terminie.

Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
slonych dyrektywa ATEX.
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Rozmiar m'i:n. mast. — e A = i L : M N S P c L t Rys.
mm] | mm] | Wikal Jikgm?z | [min”] [mm] | [mm] | [mm] [ [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] INm] | [mm]
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 7 0,003 | 0,085x10% | 40,000 14 - - 22 7 8 6 | 10 [ 60 [ M3 | 03] 35| 1
9 4 10 0,008 | 0,48x10% | 28,000 20 | 72 = 30 | 10| 10| 8 | 10]20]| M3 |o03]| 5 1
12 4 12 0,015 15x10° | 22,000 25 | 85 - 34 [ 1112 10 [10]30]| ms|[15] 5 1
14 4 16 0,019 2,7x10° | 19,000 30 | 105 - 35 | 11| 13| 10| 15| 20| ma |15 5 2
19/24 6 24 0,066 | 20,4x10° | 14,000 40 | 18 - 66 | 25 | 16 [ 12 | 20 | 35 | M5 | 2 10 | 2
24/28 8 28 0,140 | 74,5x10% | 10,600 55 | 27 = 78 | 30 | 18 | 14 | 20 | 40 | M5 | 2 10 | 2
28/38 10 38 0,253 |[200,3x10%° | 8,500 65 | 30 - 9 [ 3 | 20 | 15 25|52 M6 | 4 15 | 2
38/45 12 45 0,455 | 400,6 x10° | 7,100 80 | 38 = 14 | 45 | 24 | 18 | 30 | 56 | M8 | 10 [ 15 | 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 14 55 2,000 |2,246x10%| 6,000 95 | 46 - 126 | 50 | 26 | 20 [ 30 | 56 | M8 | 10 [ 20 | 2
48 20 60 2,520 |3,786x10°| 5,600 105 | 51 = 140 | 56 | 28 | 21 | 35 | 60 | M8 | 10 [ 25 | 2
55 25 70 4100 |[9,986x 10| 5,000 120 | 60 - 160 | 65 | 30 | 22 | 40 | 90 [Mmio| 17 [ 20 | 2
65 25 80 5900 [18,352x10%| 4,600 135 | 68 = 185 | 75 | 35 | 26 | 45 | 83 [ Mo | 17 [ 20 | 2
75 30 95 6,900 [27,402x10%| 3,700 160 | 80 [53-135| 210 | 85 | 40 | 30 | 50 [ 83 [ M0 | 17 | 25 | 3

Tolerancja wykonania otworu: H7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)



Sposo6b zamawiania

GESP: piasta nierozwiercona
GESF: otwdr gotowy + rowek wpustowy + wkret
ustalajacy

GESF 24/28

Rozmiar

F...: $rednica otworu

F20

tacznik TRASCO® ES

AES 24/28 R

Rozmiar

B: 80 Sh A (niebieski)
G: 92 Sh A (zotty)

R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

Moment dokrecania sruby
Masa

Moment bezwtadnosci
Maks. predkos¢ obr.

Nm
[kl
kgm?
min™!



Sprzegto bezluzowe TRASCO ES - wykonanie GESM

Wykonanie M z piastami zaciskowymi

Te sprzegta umozliwiajg bezluzowy montaz osiowy. Sprzegta typu M sa dostepne z rowkiem wpustowym lub
Sprzegta bez wpustu nalezy dokreca¢ z momentem S$ruby bez niego. Sprzegla sg dopuszczone do uzytku w wa-
(Ms) dobranym z tabeli. runkach okreslonych dyrektywa ATEX.
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Rozmiar mli:n. mellzks. f MS Flasta e P?:vﬁ;ie (e ) o I M N S P t E Rys.
imm] | [mm] INm] | W [kq] J [kgm?] Min“1 | | wpustowego | [mm] | [mm]| [mm] |[mm]|[mm]|[mm]| [mm]| [mm]{{mm]([mm] | [mm]
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 7 M2 | 0,35 0,003 0085x10° 40,000 - 14 - - 22 7 8 6 1,0 6 4 15,0 [ 1
10 | M2,5| 0,75 0,007 0,42 x 10 28,000 - 20 | 7,2 - 30 | 10 | 10 8 1,0 2 234 | 1
12 12 25 M3 1,4 0,015 1,4x10° 22,000 180° 25 | 85 - 34 1 12 10 | 1,0 3 27 1
14 6 16 M3 1,4 0,018 2,6 x10° 19,000 180° 30 10,5 - 35 | 11 13 |1 10 | 1,5 2 551322 | 1
19/24 10 240 M6 11 0,071 18,1 x 10°® 14,000 120° 40 18 - 66 | 25 16 12 | 20| 35| 12 |4570 1
24/28 10 32 M6 11 0,156 74,9 x 10°® 10,600 90° 55 | 27 - 78 30 18 14 | 2,0 4 12 | 6575 | 2
28/38 14 35 M8 25 0,240 163,9 x 106 8,500 90° 65 | 30 - 9 [ 35 | 20 | 15 | 25|52 (135|726 | 2
38/45 19 45 M8 25 0,440 465,5 x 10°° 7,100 90° 80 | 38 - 114 | 45 | 24 | 18 | 30| 56 | 16 | 833 | 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 25 50 M10 70 2,100 3,095 x 10°® 6,000 - 95 | 46 - 126 | 50 | 26 | 20 | 30 | 56 | 20 | 788 | 2
48 25 55 M12 | 120 2,900 5,160 x 108 5,600 - 105 | 51 - 140 | 56 | 28 | 21 | 3,5 6 21 |1108,0| 2
55 35 70 M12 | 120 4,000 9,737 x 10°® 5,000 - 120 | 60 - 160 | 65 | 30 | 22 | 4,0 9 26 |122,0] 2
65 40 80 M14 | 190 5,800 17,974 x 10° | 4,600 - 135 | 68 - 185 75 | 35 | 26 | 45| 83 |27,5|139,0| 2
75 40 80 M16 | 295 8,100 29,304 x 10 | 2,950 - 160 | 80 |53-135|/ 210 85 | 40 | 30 | 50 | 83 | 30 |147,5| 3

() Rozmiar 19/24 z otworem do @ 20 — $ruba M6, wiekszy otwdr — sruba M5 (@ E= 46,7 mm).
Rozmiary od 7 do 19/24: wykonanie z jednym nacieciem

Rozmiary od 24/28 do 65: wykonanie z dwoma nacieciami

Tolerancja wykonania otworu: F7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)



Rok zatozenia 1989

Sprzegto bezluzowe TRASCO ES - wykonanie GESM

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
w Masa [kal

J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm
Nmax Maks. predkosé obr. min

Pasa GESM 48 F50 AES 2428 B

GESM: piasta TRASCO® ES tacznik TRASCO® ES ‘

Rozmiar Rozmiar

B: 80 Sh A (niebieski)
G: 92 Sh A (zotty)

R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

F...: $rednica otworu
F...C: Srednica otworu i rowek wpustowy

Dla piast w wykonaniu M bez rowka wpustowego, maksy- zaciskiem i piastg a wartoscig podang w rozdziale ,Parametry
malny przenoszony moment obrotowy jest mniejszg z tych techniczne”.
wartosci: momentem obrotowym przenoszonym miedzy

g Zalecane warto$ci $rednicy otworu dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watdéw o tolerancji wymiarowej k6

§ 3| 4 5 6 7 8 9 |10 |11 (12|14 |15 |16 |18 |19 (20|22 |24 (25|28 |30 (32|35 |38 |40 |42 |45 |48 |50 |55 |60 | 65|70 |75 |80
7 [09[10]|10]11][12

9 21(23(24]|25]|26(27

12 41|42 |44|46|48|50(52|54]|55

14 50|52 |54|55|57(59|61|63[67|68]7,0

19/24 28 | 29 (29|31 |31|32]|34|34|35(30]32

24/28 24 | 27 |29 |34 | 37 |39 | 44 | 46 | 49 [ 54 | 59 | 61 | 68 | 73 | 78

28/38 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 100|104 | 116 | 124 | 133 | 145

38/45 62| 66 | 75 | 79 | 83 | 91 [ 100 [ 104 | 116 | 124 [ 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187

42 139 [ 153 [ 167 | 174 | 195 | 209 | 223 | 243 | 264 | 278 | 292 | 313 | 334 | 348

48 254 | 285 | 305 | 326 | 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560

55 326 | 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560 | 611 | 662 | 713

65 488 | 530 | 558 | 586 | 628 | 670 | 697 | 767 | 837 | 907 | 976 [1046/1116|
75 769 | 808 | 865 | 923 | 961 |1057(1154|1250|1346(1442(1538
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